
ÖN B‹LG‹:
1- Kenar takip cihaz›n›, makina titrefliminden uzak bir noktaya monte ediniz.
2- Fotosel’in ba¤l› oldu¤u noktaya, baflka bir ›fl›k kayna¤›n›n az düflmesini sa¤lay›n.
3- Fotosel’in ›fl›¤›n›n düfltü¤ü rulonun, siyah kauçuk merdane olmas›, sistemin daha verimli, çal›flmas›n› sa¤layacakt›r.
4- Fotosel kablosunun, blendajl› ve mümkün olan en k›sa yoldan KENAR TAK‹P cihaz›na gitmesi gerekmektedir.

‹LK ÇALIfiTIRMA:
1- Sisteme ilk elektri¤i vermeden önce bütün ba¤lant›lar› son kez
kontrol ediniz.
2- Ba¤lant›lar›n do¤ru yap›ld›¤›ndan emin olduktan sonra, cihaz› ma-
nuel konumuna al›p ilk elektri¤i verebiliriz.
3- Motor yönünün do¤ru ayarlanmas› için önce manuel sol butonuna
bas›p, flasenin sola hareket etti¤ini do¤rulay›n. Ters yönde ise motor
uçlar›ndan motor yönünü ters
çevirin. Daha sonra kenar limit swicinin do¤ru konumda
oldu¤unu tesbit edin. (flase sola hareket ederken soldaki
limit swicine bas›ld›¤› zaman motorun durmas› gerekmektedir) Ayn›
ifllemi manuel sa¤ butonu ile tekrarlay›n›z.

*- Kenar limit swicleri aç›k kontak olmal›d›r.
4- Otomatik çal›flmaya geçmeden önce fotosel ›fl›¤›n›n ayarlanmas›
gerekmektedir. Takip etmek istedi¤imiz 

kenar›n merdane ile birleflti¤i çizginin üzerine fotoselin
›fl›¤›n› eflit miktarda düflürüp, ekranda gördü¤ümüz
[motor devir göstergesini] set potans› ile s›f›ra do¤ru
çekeriz. S›f›r de¤erine ne kadar yak›n olursa sistemin 
kararl›l›¤› o kadar iyi olacakt›r.
5- Fotoselin yerini de¤ifltirip bobinin di¤er taraf›ndan kenar takibi
yapmak istenirse, cihaz üzerindeki
[motor dönüfl yönü] anahtar›n›n konumunu yer
de¤ifltirmek gerekmektedir.
6- Cihaz otomatik konumuna al›nd›¤› zaman, mal›n kaymas›na göre
motor sa¤a ve sola dönerek mal›n düzgün gitmesini sa¤layacakt›r.
Cihaz üzerindeki [hassasiyet] potans› ile cihaz›n, mal›n kaymas›na
gösterdi¤i tepki ayarlanabilir.



Medel Elektronik Kenar Kontrol Sistem, 
3 de¤iflik bölümde çal›flabilmektedir.

1- Kenar Takip Sistemi 24V DC Motor ile 
2- Kenar Takip Sistemi Trifaze AC Motor ile
3- Kenar Takip Sistemi Valf & Pnömatik kontrolü ile

1) 24 Volt Motor ile : Cihaza ilave olarak, motor büyüklü¤üne göre
d›flardan beslenen bir trafo ile 2 x 24 Volt AC besleme verilir

3) Valf & Pnömatik kontrolü ile : Kenar kontrol cihaz›n›n kontak ç›k›flla-
r› kullan›larak 2 adet Valf enerjilendirilmifltir. A,B uçlar›ndaki gerilim,
kullan›lan valfin bobin voltaj›na göre de¤iflir. Cihaz›n kontaklar›ndan
maksimum 6 Amper ak›m çekilebilmektedir.

Medel Elektronik Kenar Kontrol ünitesi, boflalan bir ruloda veya sar›lan bir
bobinde, malzemenin hassas ve düzgün ifllenebilmesi için sürekli ayn›
kenar bofllu¤unda sar›lmas›n› veya boflalt›lmas›n› hassas ve düzgün iflle-
nebilmesi için sürekli ayn› kenar bofllu¤unda sar›lmas›n› veya boflalt›lma-
s›n› sa¤lar. Kolay kullan›m› sayesinde makina operatörlerine çal›flma
an›nda zaman kaybettirmez ve makina ile rahat adaptasyon sa¤lar. Cihaz-
da, ölçme iflleminde analog çal›flabilen, hassas ölçüm yapabilen renk fo-
toseli kullan›lm›flt›r. Fotoselden ç›kan ince renkli ›fl›k, takip edilecek kenar

çizgisine ortadan kesecek flekilde getirilir. Set potansiyometresi ile ekran-
daki motor d/dk göstergesi s›f›ra yak›n bir de¤ere getirilir. Sistem otoma-
tik’e al›nd›ktan sonra, cihaz yapt›¤› ölçüm sonucunda malzemenin kena-
r›n›n kaçt›¤› yönün ters yönünde motoru ve/veya valfi enerjilendirerek
malzemenin ayn› çizgiden akmas›n› sa¤lar. Cihaz üzerindeki h›z potansi-
yometresi ile kazanç ayar› yap›l›r. Yön anahtar› ile fotoselin ›fl›¤›, kenar
çizgisinin sol’una veya sa¤’›na al›n›r.

2) Trifaze AC Motor ile : Cihaz›n ölçüm flekli ayn›, kontrol sinyali
ise yön ve referans bilgisi olarak klemense ç›k›lm›flt›r. Kullan›c›
iste¤e göre motor ve h›z kontrol cihaz›n› seçer. Motor ve inverter
aras›ndaki ba¤lant› yap›ld›ktan sonra, kenar kontrol cihaz›n›n kont-
rol ç›k›fllar›, motor h›z kontrol cihaz›n›n uygun kumanda girifllerine
ba¤lan›r. fiemada MEDEL marka motor h›z kontrol cihaz›na uygun
ba¤lant› flekli verilmifltir.

ÇALIfiMA PRENS‹B‹


